Gépdiagnosztika, gépallapotfigyelés gépszakérté kézimiiszerrel

Rahne Eric*

Az utobbi években a forgdgépek allapotat felméré eszkozok és technoldgiak igen sokat fejlédtek. Amig nem is
olyan régen még a csavarhuzé vagy az élére allitott pénzérme volt az egyetlen elterjedt ipari “diagnosztikai
modszer’, addig ma mar vitathatatlan, hogy a korszer(i gépdiagnosztika alkalmazasa elengedhetetlen a
gazdasagos termelés eléréséhez és fenntartasahoz. A kdvetkezékben egy forradalmian Uj — vilagujdonsagot jelentd
— kézimlszert (valoédi gépszakértd miszert) mutatunk be, amely a — mély diagnosztikai ismeretekkel nem
rendelkezd - gépuzemeltetbknek is segitséget tud nyujtani.

Vilagujdonsag: ME42 gépszakérté kézimiszer !

Az ME42 gépszakértdi miszer nagyrészt azokat a tulajdonsagokat és
képességeket foglalja magaban, amelyekkel a gépanalizalo-adatgyijté
miszerek rendelkeznek. De ezeken tul rendelkezik még magasabb szinti
képességekkel is: olyan géphibakijelzéssel, amelyet eddig csak a PC-n futd
kiértékel6-szakértd szoftverek (tdbbnyire kdltséges opcidként megvasarolhatd)
un. szakértdi rendszereitdl varhattunk el. Az eredmény a mérések alapjan
felfedezett géphiba (ill. géphibak) azonnali széveges kijelzése !

Egy ilyen miszer birtokaban lehetévé vélik, hogy a képzett - de diagnosztikai
tapasztalattal nem rendelkez6 - géplizemeltetd is gyorsan tajékoztatast kapjon a
vizsgalt forgdgép allapotardl a karbantartds megszervezésével kapcsolatos
doéntéshozatalhoz. Mindezt kiils6 diagnosztak vagy a rezgésspektrumok “emberi”
analizise nélkul.

Az ME42 gép- és csapagyrezgést, fordulatszamot, valamint — opcionalisan —
hémeérsékletet is mér. Nemcsak az ISO 10816-0s szabvany szerinti szélessavu
rezgésmeresre, spektrumanalizisre, demodulaciora, gyorsulasmérés-alapu és L-
tipusu csapéagyanalizisre képes, hanem GEPHIBA-FELDERITEST is végez. Az
automatikus ,szakértéi” kiértékelés eredményeként a berendezés a leginkabb
feltételezhet6 géphibat (vagy géphibakat) szdvegesen (magyarul!) jelzi kil
Mindezt észszer(i, logikus felépitéslii kezelési felllettel talalja, ezaltal Machine Evaluator
készulékismeret nélkll is azonnal elvégezhetd a géphiba felderitése.
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Az ME42 géphiba-felderitd képességei sok szamitdgépen futd szakértbi
rendszerrel vetekszenek. Legnagyobb elénye, hogy régtén a mérés soran — a
vizsgalt gép mellett — rendelkezésre all a feltételezhetd géphibara vonatkozo
informacié! Nincs annal jobb, mint ha rogtén a gép mellett olyan szdveges
informacidkat kapni, amelyek segitségével gyorsan és hatékonyan tovabbi
vizsgalatok is elvégezhetdk, s egyben elddnthet6 a karbantartds hosszu tava lUtemezése, vagy akar az azonnali
beavatkozasok is.

Az MEA42 tébbféle csapagyallapot-felméré technologiat tamogat: magasfrekvencias gyorsulasmérést, demodulaciot
(beallithatd szirével) és az Uj L-tipusu csapagyallapot-felméré médszert. Akar kenési elégtelenség, akar kezdé,
vagy sulyos csapagyseérilés van jelen, mindezeket a miiszer biztosan detektaljal

Az ME42 miiszerhez szallitott PC-szoftverrel lehetévé valik a mérési adatok rendszerezett tarolasa, a rezgés- és
csapagyadatok, valamint a kilonb6z6 tipusu spektrumok megtekintése. S6t, minden egyes mérés 10 legnagyobb
rezgéscsucsa és frekvencidjuk is kigyUjthetd.
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Tulajdonsagok

automatikus géphiba-felderités szoveges (magyar !) kijelzéssel (régton a helyszinen - kiegészité PC nélkil!)
széles savu rezgésmérés ISO 10816 szerint

széles savu rezgésmérés max. 12 kHz-ig

akar 3200 vonalas spektrum rezgésanalizishez (max. 0,04 Hz felbontassal)

csapagyallapot-analizis magas frekvenciaju rezgésgyorsulas alapjan

csapagyallapot-analizis az L-modszer segitségével

rezgésjel-demodulacio beallithato szlirével

fordulatszammeérés lathato lézeres érzékelbvel

opciod: érintésmentes hémérsékletmérés

digitalis felbontas: 16 bit

frekvenciatartomany: 0,4...150 Hz-t6l 0,4...12,2 kHz-ig (6 tartomanyban),

2 MB belsé memoria, soros vonali adatatvitel szamitogépre

kisméret(i, kdnny( és egyszerlien kezelhetd miszer: 105 x 220 x 35 mm, csak 400 g (akkumulatorok nélkl).
kijelz6: LCD 64 x 128 képponttal (TWIST)

géphiba-felderités: automatikus szakért6i rendszer széveges eredménykijelzéssel,

belsé memoaria: 2 MB, kb. 30 mérépont komplett adatainak tarolasara elegendd,
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Measure Data
Main Data
Date:
2004-0913

Time:
15:53

RPM
5400

Temp:
0DEG C

Change

150
Horizontal,

214,34 mmJs View FFT
Wertical: Horizontal

0.59 mmis

Wertical
Bugial: —I
2437 mmis
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TOT:
Horizantal,
218,77 mmis
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Horizontal REGULAR

Top 10 highest wibrations
1.1509. 4 mm/s @740.05Hz
2.1508.02 mm/s @1483 22 Hz

G
1154

3.1416.74 mm/s @743.87 Hz
4.1236,96 mm/s @3.81Hz
5.1123.22 mm/s @2223 97 Hz
6.928.74 mm/s @2227.78 Hz
7.887.11 mm/s @2967.83 Hz
8. 9676 mm/s @1480.1 Hz

9. 649.02mm/s @1487 73 Hz

10.607.96 mm/s @3707 89 Hz
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