Hordozhat6 gépdiagnosztikai eszkdzok - jelenlegi kinalat és ujdonsagok
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Az utdbbi években a forgdgépek allapotat felmérd eszkdzok és technoldgiak igen sokat fejlédtek. Amig még nem is
olyan régen még a csavarhuzé vagy az élére allitott pénzérme volt az egyetlen elterjedt ipari “diagnosztikai
modszer’, ma mar vitathatatlan, hogy a korszer(i gépdiagnosztika alkalmazasa elengedhetetlen a gazdasagos
termelés eléréséhez és fenntartasahoz. Ehhez Ujabban mar gépszakérté kézimilszereket is lehet kapni !

Digitalis rezgésméroék, rezgésszint-adatgy(ijtok

Az allapotfliggd gépkarbantartdas megszervezéséhez a legértékesebb informacid a gép allapotanak romlasi
sebessége, ami alapjan megbecsiilhetd, hogy mikor, milyen beavatkozast kell elvégezni ahhoz, hogy a gép
varatlan leallas (és folosleges javitasok) nélkil Uzemeljen, de addig a meglévl kezdetleges hibakbdl eredd
nagyobb karokat se szenvedje el. Ehhez a géprezgéseket rendszeresen kell mérni, majd trendjik emelkedésének
mértéke ad informaciot a varhato élettartamokrol.

Az egyszer(l kézmUszerek a mért paramétereket (pl. a rezgéssebességet) egyetlenegy szdmmal mingsitik. Az ilyen
rezgésmeérdk kisméretliek (zsebben elférnek), kezelésuk is rendkivil egyszerii. Leggyakrabban a rezgéssebesség
effektivértékét mérik az ISO 10816 altal ajanlott 10...1000, ill. 10...3200 Hz frekvenciatartomanyban. A miiszerekkel
kitinéen észrevehet6 a kiegyensulyozatlansag, a mechanikai lazasag, a rezonancia, valamint a tengelybedllitasi
hiba jelenléte.

Ahhoz, hogy a gordil6csapagyak allapotardl is kapjunk informéciot, a csapagy alkatrészei éaltal keltett magas
frekvenciaju rezgéseket is meg kell mérni. A csapagyak allapotanak jelzésére legalkalmasabbnak bizonyul a 2...20
kHz kozott rogzitett rezgésgyorsulas effektiv értéke vagy burkologorbéje (Envelope). Ha tehat a miiszer az ISO
szerinti rezgéssebesség és a magas frekvencidju rezgésgyorsulds mérésére alkalmas, nemcsak beallitasi és
kiegyensulyozasi problémak jelenléte, hanem csapagyhibak és elégtelen csapagykenés is felderitheték vele. Sok
piezoelektromos rezgésérzékeld jeleit feldolgozd rezgésmerd, illetve -analizalé miszerhez kaphaté fejhallgatd (akar
allithato sziirékkel és erdsitdvel is), s ezuton azok sztetoszkdpként is alkalmazhatok.

Sok cégnél a gépek szama miatt mar nem ajanlatos ,papirral és ceruzaval’ a rezgésértékeket feljegyezni, majd
utdna grafikékat késziteni, vagy az adatokat egyenként PC-re vinni. llyen feladatokra kaphatok zsebméret(i
adatgy(ijté milszerek, melyek a rezgéssebesség és a magas frekvencias rezgésgyorsulas mérésére, tobb gép
rezgésadatainak — akar méréutas — tarolasara, valamint ezeknek PC-re val6 atkiildésére képesek. A hozzajuk
kaphaté PC-szoftverek pedig nemcsak a trendek készitését, hanem a hatarériékek figyelését, kiloénbdzé
beszamolok készitését és — mint példaul a PIM ProfiTrend szoftvere — a karbantartasi tevékenységek naplézasat
is képesek elvégezni.

Géprezgésanalizatorok—adatgydijtok

A rezgések spektrumanalizise a jelenleg leghatékonyabb gépallapot-felméré eszkdz (feltéve hogy szakértelemmel
wolvassak” a benne rejl6 informacidkat), és abbdl indul ki, hogy minden gép, illetve gépalkatrész mint ,merev” test
rezonanciafrekvenciakkal rendelkezik, illetve minden géphiba az aktudlis gépfordulatszam alapjan pontosan
meghatarozhato frekvenciaju rezgéseket eredményez. A felvett rezgésjel spektrumanalizisével ,lathatéva” valnak a
benne szerepld ,elemi” rezgések, melyek frekvenciai a fentiek alapjan hozzarendelheték a gépalkatrészekhez és a
géphibakhoz. A rezgések spektrumanalizise révén tehat a gépbeallitas, illetve az egyes gépelemek hibai pontosan
felderithet8k. Ez a mddszer pl. arra is képes, hogy kulon kimutassa a csapagy belsé, ill. kiilsé gyirljének vagy
kosaranak sérilését! Villanymotorok elektromos paramétereinek mérésével ezen tual villamos hibak (pl.
aszinkronmotor forgérészrudjainak torése) is felderithetdk.

Példa magas szintii rezgésdiagnosztikai technolégiara (CSi PeakVue®)

Csapagyhibak felderitéséhez példaul gyakran alkalmazzuk a demodulacioét, de a nagyon révid idejli — impul-
zusszer(l — rezgések lathatatianna valhatnak. A CSi PeakVue® mddszere e hidnyossagot kikliszobdlve kivaldan
alkalmas a csapagyak hibainak korai jelzésére az ilyenkor fellép6 un. stressz-hullamok kijelzésével.
Figyelemreméltd, hogy ez a mdodszer alacsony fordulatszamu gépek és fogaskerékhajtasok esetén is alkalmazhato,
valamint megbizhaté trendadatot szolgaltat, mellyel a romlas mértéke és gyorsasaga is megbecstilhetd.

Példa korszerii miiszerre (CSI 2130 RBMconsultantPro)

Méréstechnikai paraméterek

valddi kétcsatornas mérés, akar 80 kHz-ig, 16 bites felbontéssal

spektrumfelbontas max. 12 800 vonal + TrueZoom (300 000 vonal)

nagy felbontasu szines VGA-kijelzé (640 x 480 képpont) hattérvilagitassal

ICP®, elektrodinamikus, 6rvényaramu és egyéb egy-, két- és haromiranyl érzékelSk tdmogatasa
kommunikacié modemen, USB-n, Etherneten keresztiil




Mérési technolégiak, képességek

egyedi, allithaté paraméterl spektrum- és id6jelfelvétel linearis vagy logaritmikus abrazolassal
egyszer(, tdbbsz6rés, mozgo tébbszords és oldalsavos kurzorok megjelenitése

tobbcsatornas méréutas adatgydijtés azonnali jelanalizissel, széveges hatarérték- és trendriasztassal
Bode/Nyugqist, 1/3 oktavanalizis, tranziensanalizis, korrelacio, orbit, vizesésspektrum, demodulacié

Kilonleges technologiak
SST — alacsony fordulatszamu gépekhez: 0,2 Hz-ig valds spektrumok ! (pl. nincs sipalyagorbe)
PeakVue — hatékony és megbizhatd eszkoz korai csapagy- és fogaskerékhibak felderitésére

Egyéb képességek
ultrahangmérés, villanymotor-analizis, 1ézeres tengelybeallitas
referenciajel nélkuli fordulatszammeérés, négysiku kiegyensulyozas

Vilagujdonsag: gépszakérté kézimiiszer !

A gépszakeértdi mlszerek nagyrészt azokat a tulajdonsagokat és képességeket foglaljak magukban, amiket a
gépanalizalo-adatgyijté mlszerek esetén lattunk. De rendelkeznek még magasabb szintl képességekkel is: olyan
géphibakijelzéssel, amelyet eddig csak a PC-n futd kiértékel6-szakértd szoftverek (tébbnyire koltséges opcidként
megvasarolhatd) un. szakértdi rendszereitdl varhattunk el. Az eredmény a mérések alapjan felfedezett géphiba (ill.
géphibak) azonnali szbveges kijelzése !

Egy ilyen miszer birtokdban lehetévé valik, hogy a képzett - de diagnosztikai tapasztalattal nem rendelkezd -
gépuzemeltetd is gyorsan tajékoztatast kapjon a vizsgalt forgégép allapotardl a karbantartas megszervezésével
kapcsolatos dontéshozatalhoz. Mindezt kllsé diagnoszték vagy a rezgésspektrumok “emberi” analizise nélkil.

Az MEA42 gép- és csapagyrezgést, fordulatszamot, valamint — opcionalisan — hémérsékletet is mér. De ami még
fontosabb: az ME42 egy igazi GEPSZAKERTO!! Nemcsak az ISO 10816-0s szabvany szerinti szélessavu
rezgésmeéresre, spektrumanalizisre, demodulaciéra, gyorsulasmérés-alapu és L-tipusu csapagyanalizisre képes,
hanem GEPHIBA-FELDERITEST is végez. Az automatikus ,szakértéi” kiértékelés eredményeként a berendezés a
leginkabb feltételezheté géphibat (vagy géphibakat) szévegesen (magyarul!) jelzi ki! Mindezt észszer(, logikus
felépitésl kezelési felllettel talalja, ezaltal készulékismeret nélkil is azonnal elvégezhetd a géphiba felderitése. A
mszer kisméret(i, kdnnyi és egyszeriien kezelhetd (105 x 220 x 35 mm, csak 400 g - akkumulatorok nélkdil).

Tulajdonsagok

automatikus géphiba-felderités szoveges (magyar !) kijelzéssel (szakértdi rendszer kiegészitd PC nélkil !)
széles savu rezgésmérés ISO 10816 szerint ill. max. 12 kHz-ig

akar 3200 vonalas spektrum rezgésanalizishez (max. 0,04 Hz felbontassal)

csapagyallapot-analizis magas frekvenciaju rezgésgyorsulas alapjan és L-modszerrel
rezgésjel-demodulacio beallithatd szirdvel

fordulatszammeérés lathaté Iézeres érzékelbvel

opcio: érintésmentes hémérsékletmérés

frekvenciatartomany: 0,4...150 Hz-t6l 0,4...12,2 kHz-ig , 16 bit digitalis felbontas

kisméret(i, konny( miszer: 105 x 220 x 35 mm, csak 400 g (akkumulatorok nélkdil).
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